


GALVANISCH ZINK

Die richtigen Nachbehandlungen sind zunächst ausschlag-
gebend für die Optik und Weißrostbeständigkeit Ihrer ver-
zinkten Werkstücke. In Verbindung mit der geeigneten 
Schichtstärke des Zinküberzuges ergeben sie schließlich 
den hohen Schutz gegen Rotrost. Mit der passenden Nach-
behandlung lassen sich aber auch dekorative, wie z.B. silber-
farbige (transparente) oder schwarze Schichten erzeugen, 
sowie funktionelle, wie z.B. Schichten mit de� nierten Reib-
beiwerten.

 Unsere bewährten Nachbehandlungsverfahren:

Chromatierungen
• Gelb chromatiert (CrVI-haltig)
• Oliv chromatiert (CrVI-haltig)
• Schwarz chromatiert (CrVI-haltig)

Passivierungen
• Gelb passiviert (CrVI-frei)
• Blau passiviert (CrVI-frei)
• Dünnschichtpassiviert (CrVI-frei)
• Dickschichtpassiviert (CrVI-frei)

Versiegelungen
• Sealer 300W + WL
• Delta Coll
• JS 500

Gleitbeschichtungen
• Torque ´n´ Tension Fluid (TTF)
• Gleitmo

CrVI-freie Spezialbeschichtungen gegen Kontaktkorro-
sion für Verbindungselemente an Magnesiumbauteilen 
nach VW/Audi TL194!

In unseren Gestellanlagen beschichten wir Bauteile bis zu einer 
Größe von 3000 x 1500 x 350 mm.

 Wir fertigen unter anderem nach folgenden NormEN:
•  ATE N 106 61.00
•  BMW GS 90010
•  Bosch N67F
•  DIN 50961
•  EN 12329
•  EN ISO 4042
•  DBL 8451
•  GME 00 252
•  VDA 233-101
•  VDA 235-104
•  VW 13750 / TL217

Welche Nachbehandlung?

www.assmus-metallveredelung.de

Für die Beschichtung von Massenware, wie Schrauben, Hülsen, 
etc. bieten wir die sehr preiswerte und e� ektive Beschichtung 
in der Trommel.


